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Het elektrolytisch polijsten
van RVS IS

Elektrolytisch polijsten is een chemische opperviaktebehande-
lingstechniek met als doel de microruwheid te reduceren. Een strak
en schoon metaaloppervlak vermindert het risico op aanhechting
van vuil of productresten en zorgt voor een makkelijker onder-
houd. Deze methode wordt dan ook veel gebruikt in farmaceuti-
sche, biochemische en voedselverwerkende industrieén die elk zeer

hoge eisen stellen aan corrosieweerstand en reinigbaarheid.

Andere chemische opperviaktebehandelingen

Naast elektrolytisch polijsten willen we ook volgende chemi-
sche processen even belichten:

Het beitsen: vooral om aanloopkleuren ten gevolge van het
lassen te verwijderen. Hierdoor bekomt men een mooi
oppervlak dat natuurlijk gaat passiveren (autopassiveren).
Beitsmiddelen zijn meestal op basis van salpeterzuur of
waterstoffluoride.

Het chemisch passiveren: hiermee gaat men de passivatie-
laag versnelt gaan bekomen in vergelijking met gewone
blootstelling aan de zuurstof uit de lucht. Hiervoor gebruikt
men verdund salpeterzuur gedurende 15 min a 1 uur.

Het reinigen met zuur: bedoelt om ijzerdeeltjes en ijzerstof te
verwijderen.

Het principe van het elektrolytisch polijsten

Het elektrolytisch polijsten geeft een voorwerp een strak en
uniform uiterlijk door metaal van het oppervlak te verwijderen.,
Het voorwerp wordt ondergedompeld in een elektrolyt met
een specifieke samenstelling, meestal zwavelzuur en ortho-
fosforzuur. De elektrische stroom die door de chemische
oplossing wordt gestuurd, zal de metaalionen van het opper-
vlak verplaatsen naar de oplossing. In het elektrochemisch
proces is het onderdeel de anode en van dat oppervlak wordt
materie verwijderd.

De chemicalién bevinden zich gewoonlijk in een met plastic of
lood gecoate tank. Een serie loden, koperen of roestvast stalen
kathodeplaten worden aan de negatieve zijde van de kracht-
bron in het bad gedompeld. Een onderdeel of groep onder-
delen wordt bevestigd aan een rek dat gemaakt is van titaan,
koper of brons. Het rek is op zijn beurt verbonden met de
positieve zijde van de krachtbron. Opdeze wi'jze"is: het voorwerp
verbonden met de positieve pool (anode), terwijl de negatieve
pool (kathode) is verbonden met een geschikte geleider. Zowel
de positieve als de negatieve polen worden ondergedompeld

in het elektrolyt, waardoor een gesloten elektrisch circuit
ontstaat. Na het aanleggen van stroom werkt het elektrolyt als
geleider en zorgt ervoor dat metaalionen van het onderdeel
worden verwijderd. Terwijl de ionen naar de kathode worden
getrokken, blijft het grootste deel van de opgeloste metalen
in de oplossing. Sommige ionen worden in slibvorm op de
kathode afgezet, zodat deze regelmatig moet gereinigd
worden om zijn efficiéntie te behouden. Aan het metaal-
oppervlak wordt zuurstof gevormd, waardoor de elektrolytische
werking wordt versterkt.

Elektrolytisch polijsten is een chemisch proces en stelt dus wel
specifieke veiligheids-, gezondheids- en milieueisen.

proces

In de meeste gevallen verloopt een elektrolytisch proces in 3
hoofdstappen.

1. Voorbereiding van het metaal

Het is van belang om alle olién, vetten, oxiden en andere
verontreinigingen grondig te verwijderen. Onvoldoende rei-
niging vermindert de kwaliteit van het elektrolytisch polijsten
en leidt tot het afkeuren van onderdelen. Een alkalische oplos-
sing of een oplosmiddel volstaan meestal om achtergebleven
olie, vetten, winkelvuil of vingerafdrukken te verwijderen. Om
oxiden (zoals lasverkleuringen) weg te werken is het beitsen
aangewezen. Hierbij wordt meestal een zuur gebruikt, wat het
metaaloppervlak kan aantasten. In deze stap is het voldoende
en goed spoelen cruciaal om restchemicalién van een vorig
proces te verwijderen en om te voorkomen dat chemicalién in
het volgende elektrolyseproces terechtkomen.,

2. elektrolytisch polijsten

Hier gaat het metaal van de anode over in een zoutoplossing
en vormt het een oplosbaar metaalzout. Alle componenten
van het RVS - ijzer, chroom, nikkel- volgen deze reactie. Dit
zorgt voor de vorming van een glad oppervlak. Ook hier is
de boodschap goed spoelen. Alle resten elektrolyt moeten




grondig afgespoeld zijn omdat restzuur aanleiding kan geven
tot vlekken.

3. Nabehandeling

Het is noodzakelijk om alle bijproducten (fosfaten en sulfaten
van zware metalen) grondig te verwijderen. Omdat water
onvoldoende spoelt, wordt salpeterzuur gebruikt. Een gelijk-
matig oppervlak biedt de beste garantie dat het behandelde
voorwerp ook tijdens opslag en gebruik corrosiebestendig en
schoon blijft.

Een vergelijking

Elektrolytisch gepolijst materiaal ziet er op het eerste zicht net
hetzelfde uit als een mechanisch gepolijst of elektro geplateerd
materiaal. Toch zijn hun toepassingsgebieden zeer verschillend.

Elektrolytisch polijsten is een efficiénte methode om te
ontbramen (zelfs van gedeelten die mechanisch moeilijk
te behandelen zijn), om stukken te laten glanzen en om te
passiveren. Het grootste voordeel is het feit dat dit proces niet-
vervormend is. Onderdelen worden nooit onderworpen aan
mechanische of thermische spanningen. Er treden ook geen
vervormingen op door stoten of vallen. Kleine of kwetsbare
voorwerpen, onderdelen met een complexe structuur of
componenten met nauwe toleranties kunnen zonder probleem

elektrolytisch worden gepolijst. Het proces is perfect contro-
leerbaar en dus goed reproduceerbaar.

Bij mechanisch polijsten zorgt de inwerking van abrasieve
deeltjes voor het aantrekkelijk en glanzend uiterlijk van
producten of onderdelen. Dit proces kan echter spanningen
veroorzaken in de oppervlaktelaag die de metallurgische
eigenschappen negatief beinvloeden. Onder de microscoop
zal dit opperviak ook altijd een lichte vervorming tonen:
minuscule krasjes, aanhechting van metaalgruis of inbedding
van abrasieve deeltjes. Mechanisch polijsten kan arbeids-
intensief zijn, maar is doorgaans makkelijk uitvoerbaar. De be-
handeling is minder geschikt voor voorwerpen die gebruikt
worden in een omgeving die hoge eisen stelt aan kwaliteit.

Elektroplateren maakt gebruik van de omgekeerde elektro-
lysetechniek. Hierbij worden metaalionen vanuit een oplossing
op het voorwerp gebracht. Het oppervlak of substraat wordt
voorzien van een goedhechtende laag of een legering. Dit
resulteert in andere eigenschappen of andere afmetingen.
Deze extra laag draagt niet bij tot de corrosievastheid van
het RVS Integendeel. Deze metallische lagen bevatten altijd
haast onzichtbare microscheurtjes, die slijtage en afbrokkeling
kunnen induceren. Wanneer het basismateriaal bloot komt te
liggen, vergroot ook het risico op corrosie.
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